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| Gesamfhohe dber Boden: 18,0m
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I Mast wird in zwel Teilen ausgeliefert
n /usammenbau und Monfage erfolgt bauselfs!
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| Masttire eingelegt mif Innenerdungsanschluss
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| Hohe: 600mm
I 1 Breife: 155mm
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nicht gekennzeichnete Schweilnshte: a=4mm Vorw#rmtemperatur: t> 30mm -->100°-150° | SchweiBparameter gemé& WPS
Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv anzubringen Schweilinahte: Produktnorm EN 1090-2
= Schweillnahtbewertungsgruppe: ONORM EN ISO 5817 'C’'
Korrosionsschutzsystem: ) ONORM EN 150 14341 | EXC 1 | |exc2 |x|excs |
founverzr nach St QoS | Sohweitverfahren
ONORM EN ISO 1461 MAG 135[ x| MG 131 | [wiG 141 |
Bemassungen sind in Millimeter %II;Q%VZI?IItIgIge)ranz ggﬂ:ﬁg;%kt MaRstab: 1:25 | Gewicht: 426.851 kg
DIN ISO 2768-c | ONORM
Entgraten und scharfe Kanten brechen EN 1SO13920-BG | EN 1SO F @ N & [’|=[I
Pk WSE
Datum Name Benennung:
Erst. | 02-Nov-22 Technik .
Bearb.| 02.Nov-22| _ Technik Mast konisch LPH 18,0m
Gepr. | 02-Nov-22| Meissner Type: K180-108
Werkstoff: Zeichnungs-Nr.: 171
S235IR_ARIGMKE-180-108-E101K [
Rev Bezeichnung Datum |Bearb.| EDV: GMKE-180-108-E101K

Dieses Dokument ist giiltig mit maschineller oder handschriftlicher Unterschrift, Techn. Anderungen bei der
Ausfiihrung ausschlielich FONATSCH vorbehalten
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Erstellt mit Creo Parametric




